ll STICK &

SLATE LITE

Slate-Lite se fabrica a partir de roca estratificada.

0 Es posible que haya diferencias de color entre las distintas Idminas
de piedra, vetas de cuarzo que atraviesan la piedra, grietas
naturales o pequefios desconchones. jEsto no constituye motivo de
reclamacién, sino que es una caracteristica propia de la superficie

de piedra natural!
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(1) Determinar la disposicidn (2) Retirar la ldmina (3) Colocar la lamina de
de las ldminas de piedra autoadhesiva. piedra y presionar firmemente.
Stick&GO!

INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

Presione siempre las |[dminas de piedra Stick&GO! sobre toda la superficie: jel efecto adhesivo solo se
activa con una presién suficiente!
Para una adhesion dptima, recomendamos los siguientes sustratos:

v/ Madera sin tratar — La madera sin pulir ofrece buena adherencia.

v/ Contrachapado sin imprimacién — Puede utilizarse directamente sin tratamiento previo.

v/ Placa de yeso sin capa de papel — Adecuada, siempre que la superficie no se desmorone.

v/ Vidrio — Excelente adherencia con adhesivo apropiado.

v/ MDF — Adecuado segn la rugosidad de la superficie; no recomendado para superficies muy lisas.
v/ HDF — Muy adecuado.

v/ Placas de fibrocemento — Ideal para aplicaciones que requieren gran estabilidad.

v/ Paneles composite de aluminio — Funcionan bien con adhesivo compatible.

v/ Pared lisa sin pintura — Generalmente adecuada, segun las caracteristicas de la superficie.

/\ No recomendado:
X Pared de mortero de cemento y arena (pared enlucida) — Debido a su textura y capacidad de absor-
cion, no es ideal para una adhesién duradera.

iTODAS LAS SUPERFICIES DEBEN ESTAR SECAS Y LIBRES DE POLVO, ACEITE,
GRASA U OTRAS IMPUREZAS!

Para obtener indicaciones generales sobre corte, limpieza, etc., consulte la ficha técnica estandar de
Slate-Lite en www.slate-lite.es
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