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PRZYGOTOWANIE

Przed rozpoczęciem prac należy sprawdzić forniry kamienne pod 
kątem wad, defektów lub uszkodzeń. 
Aby uzyskać atrakcyjny wygląd ściany/architektury, przed 
rozpoczęciem prac należy rozłożyć wszystkie kamienne arkusze i 
ustalić kolejność oraz ułożenie kamiennych fornirów.

WAŻNE: Wszystkie płyty kamienne muszą być ułożone całkowicie płasko przed 
obróbką, nawet duże formaty! Należy przestrzegać wskazówek i informacji 
w poniższym arkuszu danych Slate-Lite.

OCHRONA

W zależności od miejsca montażu, forniry kamienne można/powinno 
się zabezpieczyć dodatkową impregnacją lub uszczelniaczem. 
Z reguły ten produkt ochronny nakłada się za pomocą wałka o 
krótkim włosiu, stosując metodę poprzeczną. Należy zawsze 
postępować zgodnie ze szczegółowymi instrukcjami aplikacji i 
uwagami dotyczącymi wybranego produktu ochronnego.

A

B
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C
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Slate-Lite: Instrukcje przetwarzania

i Slate-Lite wykonany jest z kamienia 
warstwowego – mogą występować 
różnice kolorystyczne, żyły kwarcowe, 

naturalne pęknięcia lub drobne odpryski, które 
są naturalną cechą materiału i nie stanowią 
podstawy do reklamacji.

PODSTAWOWE CECHY NASZYCH RODZAJÓW KAMIENIA:

ŁUPEK ma nieco bardziej miękką powierzchnię i zachwyca bogactwem 
kolorów oraz stale zmieniającymi się wzorami i strukturami. 
ŁUPEK MIKOWY ma zwykle nieco bardziej chropowatą powierzchnię z jednorodnymi 
wzorami. Szczególnym elementem przyciągającym wzrok jest błyszczący efekt stworzony 
przez naturalną zawartość kwarcytu w kamieniu.
WAPIEŃ charakteryzuje się raczej gładką powierzchnią o stosunkowo jednorodnych wzorach i 
strukturach. Wapień nie nadaje się do stosowania na zewnątrz i w wilgotnych miejscach!
PIASKOWCE charakteryzują się lekko chropowatą, raczej ziarnistą powierzchnią z niewielkimi różnicami wysokości. 
Piaskowce mogą mieć miejscami mniejszą wysokość przy większej ogólnej grubości!
MARMURY charakteryzują się chropowatą powierzchnią z różnymi i stale zmieniającymi się wzorami i strukturami. 
Typowymi cechami są silne żyły i wzniesienia na powierzchni.
Marmury są szorstkie w dotyku i mają częściowe struktury o większej ogólnej grubości, a także silniejsze ogólne napięcie 
w arkuszu!
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Proces impregnacji/uszczelniania można przeprowadzić zarówno przed, 
jak i po obróbce. 
W przypadku obróbki w wilgotnych obszarach, najlepiej jest 
zabezpieczyć forniry kamienne dopiero po cięciu i klejeniu, aby uniknąć 
otwartych obszarów.

Proces impregnacji lub uszczelniania może spowodować pogłębienie 
koloru w różnym stopniu w zależności od dekoru. 
Prosimy o zapoznanie się z odpowiednimi zdjęciami porównawczymi 
w naszych galeriach online dla każdego dekoru i zawsze wcześniejsze 
przeprowadzenie testu na pozostałym kawałku, aby samemu zobaczyć 
rezultat.

KLEJ

Nałożyć odpowiedni klej na tylną stronę arkusza kamienia lub 
bezpośrednio na obrabianą powierzchnię. 
Rozprowadź klej na całej powierzchni za pomocą pacy zębatej B3 i 
upewnij się, że rowki są równomiernie uformowane (nie wygładzaj 
kleju!).
Następnie przyłożyć arkusz Slate-Lite do planowanej powierzchni i 
przymocować materiał lekko i równomiernie dociskając ręcznie lub 
wałkiem dociskowym. 
Z reguły arkusz kamienny jest w pełni obciążalny po 48 godzinach.
Położenie można łatwo zmienić natychmiast po przymocowaniu 
arkusza.

UKŁADANIE ZE ZŁĄCZEM LUB BEZ

Slate-Lite można układać z fugami lub bez.
Idealne fugi uzyskuje się przy użyciu past do fug. Forniry kamienne 
należy przyklejać z zachowaniem żądanej szerokości fugi (w razie 
potrzeby użyć krzyżyka do fug). W razie potrzeby zamaskuj krawędzie 
kamiennego arkusza taśmą maskującą*) oraz nałóż i wygładź fugę 
zgodnie z zaleceniami producenta.

Slate-Lite: Instrukcje przetwarzania

UWAGI: Zalecamy noszenie gumowych rękawic. 
Aby osiągnąć optymalne rezultaty, należy pracować z poziomicą i układać materiał od dołu do góry. Pozostałości kleju 
na arkuszu można usunąć za pomocą naszych specjalnych środków czyszczących.

ZALECENIE DOTYCZĄCE KLEJU: Klej Slate-Lite Extreme.
W przypadku klejenia w temperaturach od 90°C do 250°C (piec/piekarnik), prosimy o kontakt z naszym działem 
sprzedaży w celu uzyskania aktualnych zaleceń dotyczących kleju.
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ZALECANY PRODUKT: Nanofug Premium
*) Jeśli używana jest taśma maskująca, należy zadbać o to, aby nie pozostały na 
niej żadne ślady kleju. Nie używaj taśmy samoprzylepnej na powierzchniach, które 
zostały już uszczelnione, ani taśmy samoprzylepnej o zbyt dużej przyczepności i 
nie pozostawiaj taśmy samoprzylepnej na materiale zbyt długo.

W przypadku obróbki bezspoinowej klej może wyciekać poza 
krawędź spoiny. Najskuteczniejszym sposobem zapobiegania 
temu jest pozostawienie wąskiej krawędzi na odwrotnej stronie na 
krawędziach wolnych od kleju. (W przypadku układania w obszarach 
mokrych lub na zewnątrz należy pominąć tę wolną krawędź, aby 
zapewnić prawidłowe uszczelnienie). Jeśli klej zostanie nałożony na 
powierzchnię montażową, nie powinien się z niej wydostawać lub 
powinno być go mniej. 
Wszelkie pozostałości kleju można usunąć za pomocą naszych 
specjalnych środków czyszczących. 
Jeśli na krawędziach występują szczeliny, można je wypełnić naszym 
zimnym woskiem Slate-Lite w dopasowanym kolorze.

USZCZELNIENIA SILIKONOWE 

Jeśli chcesz użyć silikonu do uszczelnienia lub jako krawędzi 
wykończeniowej, użyj silikonu do kamienia naturalnego Ottoseal 
S70.
W serii testów, silikon ten był w stanie zaimponować swoją 
trwałością i przyczepnością do naszych fornirów kamiennych, nawet 
w przypadku uszczelnionego materiału. 
Każdą aplikację silikonu należy wcześniej przetestować na elemencie 
próbnym i w razie potrzeby zlecić specjalistom.

CIĘCIE I WIERCENIE

Forniry kamienne Slate-Lite mogą być cięte lub wiercone przy użyciu 
wszystkich standardowych narzędzi do obróbki drewna lub metalu.

Należą do nich na przykład stołowe piły tarczowe, ręczne 
piły tarczowe, wyrzynarki, narzędzia wielofunkcyjne, flex, piły 
wielkoformatowe, lasery, CNC, strumienie wody itp.

Zalecamy stosowanie tarcz o średnim uzębieniu i cięcie od tyłu 
ostrza.

Slate-Lite: Instrukcje przetwarzania



Wszystkie etapy obróbki należy 
wykonywać ostrożnie i precyzyjnie – 
czysta i staranna praca pozwala uniknąć 
zanieczyszczeń i błędów. 

Zalecamy wcześniejsze zapoznanie się z 
materiałem za pomocą próbki testowej 
oraz upewnienie się, że każdy etap można 
bezpiecznie przeprowadzić. 

W razie wątpliwości skontaktuj się 
z naszym działem sprzedaży przed 
rozpoczęciem prac.

i
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NAROŻNIKI

Istnieje kilka opcji optymalnego wykończenia narożników:

(A) Listwy profilowe: Oferujemy pasujące listwy profilowe w różnych 
kolorach do prostej i eleganckiej obróbki krawędzi.
Oferujemy krawędzie końcowe, krawędzie doczołowe, profile 
narożników wewnętrznych i profile narożników zewnętrznych.

(B) Krawędź do krawędzi: Przyklej forniry kamienne do żądanej 
krawędzi i ułóż je końcami do siebie. Następnie ostrożnie przeszlifuj 
i wykończ. W razie potrzeby wypełnij wszelkie szczeliny zimnym 
woskiem Slate-Lite w pasującym kolorze.

(C): Cięcie pod skosem – przed montażem wykonaj fazowanie 
krawędzi w miejscu łączenia; można je wykonać bezpośrednio na 
materiale Slate-Lite lub – w zależności od zastosowania – razem z 
materiałem nośnym.

CZYSZCZENIE

Slate-Lite można czyścić wszystkimi dostępnymi na rynku, 
niekorozyjnymi domowymi środkami czyszczącymi. W większości 
przypadków wystarczy czysta woda i niestrzępiąca się szmatka lub 
szczotka. 

Slate-Lite: Instrukcje przetwarzania



Slate-Lite: Arkusz danych
PRODUKT

Slate-Lite składa się z cienkiej warstwy kamienia 
o grubości ok. 0,1-1,4 mm i materiału nośnego 
wykonanego z poliestru wzmocnionego włóknem 
szklanym w celu zapewnienia stabilności 
produktu.

KOLOR MATERIAŁU I ODCHYLENIA KOLORÓW

Kamień naturalny jest absolutnie ponadczasowym, 
naturalnym produktem, który ewoluował przez 
miliony lat. W związku z tym mogą występować 
różnice w kolorze i wzorze. Dokładamy jednak 
wszelkich starań, aby dostarczyć produkt, który 
jest tak jednolity, jak to tylko możliwe, o bardzo 
podobnym kolorze i fakturze. 
W przypadku dużych powierzchni prosimy 
o kontakt w celu uzyskania jak najbardziej 
jednolitego schematu kolorów. Oferujemy również 
usługę fotomatchingu.
Dostępne kolory i dekory można znaleźć w 
naszym aktualnym katalogu, zestawach próbek 
lub w sklepie internetowym.

GŁÓWNE KOMPONENTY

Warstwa kamienia			   Powrót
(przybliżone wartości w %)	 (przybliżone wartości w %)
Tlen (O) 		  44,6 		  73,0
Węgiel (C) 		  31,0 		  26,0
Krzem (Si) 		  13,0
Aluminium (Al) 	 5,6
Żelazo (Fe) 		  3,4
Potas (K)		  2,4

FORMALDEHYD

Slate-Lite nie zawiera formaldehydu.

STANDARDOWE ROZMIARY

Standardowy format: 1220 x 610 mm
Duże formaty: 	 2400 x 1200 mm 
			   2800 x 1200 mm
Wszystkie trzy rozmiary są dostępne 
w większości dekorów i w większości 
znajdują się w magazynie. Prosimy o 
kontakt z naszym działem sprzedaży w 
celu sprawdzenia dokładnej dostępności.

*) Należy pamiętać, że ze względów 
produkcyjnych możliwe są odchylenia rozmiaru o 
±1,5 mm w szerokości, długości lub przekątnej.

WAGA

ok. 1,5 – 2,8 kg/m2

CAŁKOWITA GRUBOŚĆ

ok. 1,5 – 2,5 mm

GĘSTOŚĆ

1,45 kg/m3

ROZSZERZALNOŚĆ 
 
0,5–0,8 mm 
(przy wahaniach temperatury od -40 do 
+90°C na metr bieżący) 
 
ODPORNOŚĆ TEMPERATUROWA 
 
do 120°C 
 
MINIMALNY PROMIEŃ GIĘCIA 
 
ok. 5 cm 
 
TEST ZGODNIE Z ASTM / C-121 
 
Absorpcja wody przez 
niezaimpregnowany materiał: +2,5%



Slate-Lite: Arkusz danych
ODPORNOŚĆ NA PROMIENIOWANIE UV 
 
Pod wpływem warunków atmosferycznych 
występują niewielkie lub równomierne zmiany 
koloru. 
 
Metoda badania: Odporność na promieniowanie 
UV (UV-B) 
zgodnie z normą DIN EN ISO 11507 
Cykl badawczy: 4 godziny naświetlania w 50°C / 
4 godziny kondensacji w 40°C 
Czas trwania badania: 1 000 godzin z oceną po 
250 h, 500 h, 750 h 
Ocena: Zmiana koloru wg DIN EN ISO 11664-4, 
urządzenie pomiarowe: Sp62, firma X-Rite 
Geometria pomiaru: d/8°, źródło światła: D65

TEST EMISJI LZO (lotnych związków organicznych)

Slate-Lite uzyskało w teście kategorię A+ we 
wszystkich klasach emisji. 
Jako przykład przetestowano dekor Falling Leaves 
– ze względu na wyjątkowo niskie zmierzone 
emisje instytut testujący mógł zakończyć badanie 
przed czasem.

KLASA ODPORNOŚCI OGNIOWEJ

Slate-Lite uzyskało klasę ognioodporności 
Cfl-s1 wg normy EN 13501-1 (dla okładzin 
podłogowych) oraz B1 wg normy DIN 4102. 
Klasa odporności ogniowej wg normy 
amerykańskiej: C (ASTM E84). 
Na zamówienie dostępna jest również wersja 
Slate-Lite w klasie Cs3d0 (dla okładzin ściennych). 
W przypadku dalszych pytań prosimy o kontakt z 
naszym działem sprzedaży.

TEST ŚCIERALNOŚCI

Test ścieralności zgodnie z normą DIN EN ISO 
10545-7: uzyskano klasę 1. Przetestowano dekor 
Silver Grey.
Charakterystyka klasy: Podłogi o lekkim obciążeniu, 
użytkowane boso lub w miękkim obuwiu domowym.

KLASA ANTYPOŚLIZGOWOŚCI

Slate-Lite uzyskało następujące klasy 
antypoślizgowości: R9 (dla łupków 
kolorowych), R10 (dla łupków mikowych), 
R11 (dla dekoru Silver Grey).

OZNAKOWANIE CE

Slate-Lite zostało zatwierdzone zgodnie z 
normą CE: 
DIN EN 15102:2011-12 
DIN EN 15102:2008+A1:2011

MATERIAŁ SAMOPRZYLEPNY

Wybrane formaty i dekory są dostępne w 
wersji z folią samoprzylepną. Siła klejenia: 
18 N / 24 mm przy odrywaniu pod kątem 
180°. 
Materiał samoprzylepny nadaje się 
wyłącznie do użytku wewnętrznego, poza 
strefami mokrymi. Prosimy pamiętać, 
że po przyklejeniu nie ma możliwości 
późniejszego skorygowania położenia.

TEMPERATURA OBRÓBKI

Zalecana temperatura obróbki: od 10°C do 
35°C.

OBSZARY ZASTOSOWANIA

Drzwi i bramy, budowa pieców, sufity, 
ściany, dachy, strefy mokre (prysznic/
łazienka), meble oraz okładziny 
elewacyjne.

Uwaga: Dekory z wapienia ICE PEARL i GREEN 
PEARL nie nadają się do stosowania w strefach 
mokrych ani na zewnątrz! Prosimy nie stosować 
dekorów marmurowych w wodzie chlorowanej. 
Zastosowanie jako okładzina podłogowa odbywa 
się zawsze na własne ryzyko i odpowiedzialność!
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PODŁOŻA

Drewno, metal, szkło, płyty gipsowo-kartonowe, 
beton, włóknocement, płyty lekkiej zabudowy, 
akryl itp.

Prosimy o zapoznanie się z instrukcjami i kartami danych 
technicznych używanych klejów lub tworzyw sztucznych 
dotyczącymi przygotowania podłoża.

NARZĘDZIA DO OBRÓBKI

Standardowe narzędzia dostępne w handlu: cięcie 
piłą z brzeszczotem do drewna oraz wiercenie 
wiertłem do metalu lub drewna. 
Slate-Lite można przycinać ręczną lub stołową 
piłą tarczową, wyrzynarką, frezarką CNC, 
multinarzędziem itp. 
 
Do zastosowań przemysłowych zalecamy użycie 
tarczy z węglika spiekanego lub diamentowej z 
minimalnie 72 zębami. 
 
Cięcia kształtowe są również możliwe za pomocą 
cięcia wodą lub lasera. 
W celu uzyskania szczegółowych informacji 
prosimy o kontakt z naszym działem sprzedaży.

Jeśli używane jest taśma malarska, należy upewnić się, że 
nie pozostawia ona śladów kleju. 
Nie stosuj taśmy klejącej na powierzchniach już 
zabezpieczonych ani taśm o zbyt dużej sile klejenia. Nie 
pozostawiaj taśmy zbyt długo na materiale. 
 
Wszelkie modyfikacje materiału oraz używane narzędzia 
należy wcześniej przetestować w niewidocznym miejscu lub 
na próbce. 
Do obróbki należy używać wyłącznie arkuszy kamiennych, 
które mogły leżeć na płasko i są całkowicie rozluźnione!

PRASOWANIE NA DREWNIE, PŁYTACH G-K I 
PŁYTACH HDF

Prasowanie z użyciem kleju kontaktowego 
w sprayu (Hranifix Premium) lub kleju 
poliuretanowego 1-komponentowego (PU). 
Materiały wyrównujące grubość: papier 

przeciwprężny 120 g/m² lub linoleum.
Użyj dodatkowych podkładek gumowych 
o grubości 7 mm i twardości 50 Shore. 
Ciśnienie prasowania należy dobrać 
ostrożnie, w zależności od konstrukcji 
prasy.

CZYSZCZENIE

Wszystkie naturalne powierzchnie 
kamienne, mimo impregnacji lub 
uszczelnienia, należy regularnie przecierać 
wilgotną ściereczką. 
Używaj do tego niestrzępiącej się szmatki.

Ważna uwaga: Środki czyszczące na bazie 
kwasów mogą uszkodzić powierzchnię kamienia!

OCHRONA POWIERZCHNI

Szczegółowe informacje dotyczące 
naszych impregnacji i powłok ochronnych 
znajdą Państwo w odpowiednich kartach 
danych technicznych oraz instrukcjach dla 
danego produktu. 
Na końcu niniejszej karty danych, w 
załączniku, znajdują się testy siatki 
(testy przyczepności) przeprowadzone z 
różnymi substancjami testowymi.

PRODUKTY KLEJĄCE

Szczegółowe instrukcje obróbki Slate-
Lite znajdują się w odpowiednich kartach 
danych technicznych oraz instrukcjach dla 
danego produktu.

Do klejenia zasadniczo zalecamy 
stosowanie kleju Slate-Lite Extreme 
Adhesive, który jest dostępny 
bezpośrednio u nas. Nadaje się on do 
zastosowań wewnętrznych, zewnętrznych 
oraz w strefach mokrych. 
 
W przypadku klejenia w miejscach 



Slate-Lite: Arkusz danych
narażonych na temperatury od 90°C do 127°C 
(np. kominek/piec) zalecamy użycie innego kleju, 
np. Hranifix Premium. 
 
Klejenie Slate-Lite przy użyciu klejów 
polimerowych odbywa się zawsze za pomocą 
pacy zębatej B3.

USZCZELNIENIA SILIKONOWE

Jeśli do uszczelnienia lub jako wykończenie 
krawędzi planują Państwo użyć silikonu, prosimy 
o zastosowanie silikonu do kamienia naturalnego 
marki Ottoseal, ponieważ inne silikony mogą nie 
zapewniać odpowiedniej przyczepności.

MAGAZYNOWANIE

Materiał należy przechowywać na płasko i w 
pozycji leżącej, aby uniknąć odkształceń. 
Powinien być składowany w suchym, wolnym 
od mrozu miejscu, chronionym przed działaniem 
promieni słonecznych. Należy unikać dużych 
wahań temperatury, ponieważ mogą one 
prowadzić do deformacji materiału.

KONTROLA JAKOŚCI

Aby zapewnić najwyższą jakość, przeprowadzana 
jest niemiecka kontrola jakości. 
Każdy arkusz poddawany jest rygorystycznej 
kontroli – od zakupu surowca aż po wysyłkę 
materiału. Każda płyta jest przed wysyłką 
wielokrotnie sprawdzana przez kilku kontrolerów 
i nie zostaje wysłana, jeśli zostaną wykryte nawet 
najmniejsze wady.

WYSYŁKA / ROZPAKOWANIE

Nasz standardowy format 122 × 61 cm jest 
wysyłany w formie stosu w płaskim kartonie. 
W zależności od dekoru, jedno opakowanie może 
zawierać do 15 arkuszy.

Formaty wielkoformatowe o wymiarach 240 × 

120 cm i 280 × 120 cm są wysyłane 
na palecie lub w formie zrolowanej. 
W tym celu arkusz jest równomiernie 
podgrzewany i ostrożnie zwijany 
Do jednego kartonu mieszczą się 
maksymalnie 2 formaty wielkoformatowe.

Prosimy o ostrożne otwieranie wszystkich 
opakowań, aby nie pozostawić zarysowań 
na materiale.Przy odbiorze towaru należy 
niezwłocznie sprawdzić, czy narożniki 
palety lub kartonu nie są uszkodzone, 
i w razie potrzeby uzyskać pisemne 
potwierdzenie od spedytora. 
 
Zrolowane formaty wielkoformatowe 
należy przed obróbką równomiernie 
podgrzać i rozłożyć na płasko! Nie 
należy rozwijać materiału zbyt szybko 
ani w zimnym stanie, ponieważ 
może to prowadzić do uszkodzeń. 
Podczas rozwijania nie powinno być 
słychać żadnych trzasków! Optymalna 
temperatura do rozwijania wynosi od 
30°C do 70°C.

Prosimy pamiętać, że drobne odpryski 
kamienia nie stanowią uszkodzenia 
materiału, lecz są wręcz oznaką 
wysokiej jakości prawdziwej kamiennej 
powierzchni: 
Pomimo niewielkich odprysków w 
opakowaniu, arkusz Slate-Lite jest 
zazwyczaj w pełni nienaruszony, a 
kamienna powierzchnia pozostaje 
całkowicie jednolita i nieuszkodzona! 
 
Dodatkowo mogą wystąpić drobne, 
powierzchowne zarysowania 
materiału, które wynikają z warunków 
przechowywania i transportu – nie da się 
ich całkowicie wyeliminować. 
Takie delikatne zarysowania można 
bez problemu usunąć za pomocą 
niestrzępiącej się ściereczki, i również nie 



Slate-Lite: Arkusz danych
są one traktowane jako wada materiału!

Szczegółowy film FAQ dotyczący wysyłki i 
rozpakowania towaru jest dostępny na naszej 
stronie internetowej oraz na YouTube. 
Można skorzystać ze wszystkich standardowych 
środków transportu: frachtu morskiego, lotniczego 
oraz przesyłek kurierskich. 
Dzięki bardzo niskiej wadze Slate-Lite może być 
bez problemu wysyłane na cały świat. 
W przypadku pilnych przesyłek szczególnie 
polecamy wysyłkę kurierską. 
W razie pytań dotyczących wysyłki można zwrócić 
się do naszego działu sprzedaży z prośbą o 
aktualne warunki dostaw.

BILANS EKOLOGICZNY

Wybierając Slate-Lite, decydują się Państwo na 
przyjazną dla środowiska dekorację z kamienia. 
Emisje związane z transportem Slate-Lite są 
wielokrotnie niższe niż w przypadku tradycyjnych 
płyt kamiennych, co przekłada się na znacznie lepszy 
bilans ekologiczny. Większość naszych towarów 
transportowana jest drogą morską do centralnego 
magazynu. 
Przy emisji zanieczyszczeń wynoszącej ok. 15,1 
gramów CO₂ na kilometr (źródło: NABU), można 
obliczyć przykładowe zużycie CO₂ dla jednego z 
naszych kontenerów:

(Przykładowe porównanie: transport morski Indie–Niemcy. 
Płyta granitowa vs. Slate-Lite)

Jeden arkusz Slate-Lite generuje więc ok. 95% mniej 
emisji CO₂ podczas transportu w porównaniu do 
tradycyjnej, grubej płyty kamiennej.
 
Co więcej, opracowany przez nas proces produkcji

INFORMACJA: KONTROLA MATERIAŁU 
PO OTRZYMANIU

Slate-Lite jest produktem wytwarzanym z 
warstwowych skał naturalnych. 
Różnice kolorystyczne między 
poszczególnymi arkuszami, żyłki 
kwarcu przebiegające przez kamień, 
naturalne pęknięcia czy drobne odpryski 
mogą występować i nie stanowią 
podstawy do reklamacji – są to cechy 
charakterystyczne dla naturalnej 
powierzchni kamiennej! 
Jeśli jednak zauważą Państwo istotne 
wady lub zbyt duże różnice w kolorystyce 
i strukturze otrzymanego materiału, 
prosimy o niezwłoczny kontakt z nami w 
terminie 14 dni od daty dostawy. 
Materiał, który zostanie zamontowany 
mimo widocznych wad, nie podlega 
żadnym roszczeniom reklamacyjnym!

ZAMÓWIENIA SPECJALNE I 
DODATKOWE INFORMACJE

Potrzebują Państwo bardziej 
szczegółowych informacji na temat 
konkretnego dekoru? 
Aktualną listę dostępnych formatów 
maksymalnych i specjalnych, 
szczegółowe zestawienia obszarów 
zastosowania dla każdego dekoru oraz 
obszerne informacje na temat produktów 
klejących i ochronnych można uzyskać na 
życzenie w naszym dziale sprzedaży.

+49 (0)2226 – 82 999 30

+49 (0)160 – 78 845 93

sales@slate-lite.com vCard

Droga transportu Materiał (m²) ładunek (kg)

Slate-Lite Kontener morski 
40‘

10.637 m² 26.500 kg

płyta granitowa 
(2 cm)

Kontener morski  
40‘

441 m² 26.500 kg

Odległość (km) emisja CO₂ (g) emisja CO₂ / m²

Slate-Lite 7.500 km 3.001.125,00 282,12 g

płyta granitowa(2 
cm)

7.500 km 3.001.125,00 6.806,27 g

pozwala chronić zasoby naturalne w 
kamieniołomach: z materiału kamiennego 
potrzebnego do wyprodukowania jednej 
tradycyjnej płyty o grubości 2 cm uzyskujemy 
– w zależności od dekoru – od 200 do 300 
arkuszy Slate-Lite.


