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PREPARACIÓN

Antes de empezar a trabajar, compruebe si las láminas de piedra que 
ha recibido tienen posibles taras, defectos o daños. Para conseguir 
un aspecto atractivo de la pared, extienda todas las láminas de 
piedra antes de empezar a trabajar y determine el orden y la 
disposición de las láminas de piedra. El material puede presentar un 
aspecto diferente cuando lo atraviesa la luz.

IMPORTANTE: Todas las láminas de piedra deben estar completamente planas 
antes de procesarlas, ¡también las de gran formato! Tenga en cuenta los consejos y 
recomendaciones de la ficha técnica de Translucent más abajo. 

PROTECCIÓN

Dependiendo del lugar de aplicación, puede/debe proteger su 
revestimiento de piedra con una impregnación o sellado adicional. 
Por regla general, este producto protector se aplica con un rodillo 
de pelo corto utilizando el método en cruz. En cualquier caso, tenga 
en cuenta las instrucciones y notas detalladas de procesamiento del 
producto protector seleccionado. 

A

B

B

C

C

A

Translucent: Instrucciones de colocación

i Translucent está hecho de roca 
estratificada. Por ello puede haber 
diferencias de color entre láminas 

individuales, vetas que atraviesan la piedra, 
grietas naturales o leve astillado. ¡Estos no 
son motivos de reclamación, sino que son 
características de la superficie de piedra natural!

CARACTERÍSTICAS 
BÁSICAS DE NUESTROS TIPOS DE PIEDRA: 

Las PIZARRAS tienen una superficie de piedra algo más blanda y cautivan por su riqueza 
de colores, así como por sus dibujos y estructuras en constante cambio. 

Las MICAS suelen tener una superficie algo más rugosa con dibujos homogéneos. 
Llama especialmente la atención el efecto brillante creado por el contenido natural de cuarcita en la 
piedra. 

Las CALIZAS se caracterizan por una superficie algo más lisa con dibujos y estructuras relativamente homogéneos. Las calizas no son 
adecuadas para exteriores ni zonas húmedas. 

Las ARENISCAS se caracterizan por una superficie ligeramente rugosa, más bien granulada, con ligeras diferencias de grosor. Las 
areniscas pueden tener pequeñas elevaciones con un mayor grosor total 

Los MÁRMOLES cautivan por su superficie con patrones y estructuras diferentes y en constante cambio. Las gruesas vetas y 
elevaciones en la superficie son características típicas. Los mármoles están desbastados y presentan estructuras parciales con un 
mayor grosor total, ¡así como una mayor tensión general en la lámina!
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El proceso de impregnación/sellado puede realizarse tanto antes como 
después de la colocación. Cuando se trabaja en zonas húmedas, es 
mejor proteger las láminas de piedra después de cortarlas y pegarlas 
para evitar que queden puntos abiertos. 

El proceso de impregnación o sellado puede provocar un grado diferente 
de intensificación del color en función del modelo. Consulte las imágenes 
comparativas de cada modelo en nuestra tienda online y realice siempre 
una prueba previa en un retal para comprobar el resultado.

ADHESIVO 

Asegúrese de que tanto la parte posterior de Translucent como la 
superficie de aplicación están limpias y libres de polvo y grasa. Aplique 
el adhesivo adecuado (recomendamos nuestro Translucent Crystal Clear) 
sobre toda la superficie con una espátula lisa. 
Asegúrese de que no se formen burbujas. A continuación, coloque la 
lámina de piedra y presiónela firmemente en su sitio. Coloque la pieza a 
pegar lo más rápidamente posible, a más tardar en 10 minutos. Durante 
un corto plazo es posible corregir ligeramente la posición. 

MATERIAL DE SOPORTE: TRANSLUCENT

Para conseguir la estabilidad de la lámina y mejorar la distribución de 
la luz, Translucent puede pegarse sobre vidrio o metacrilato. En función 
de la superficie a cubrir, recomendamos un grosor de metacrilato de 4 
mm para el formato estándar 122x61cm y de 8 mm para los formatos 
grandes 240x120cm. 

Cuando se utilizan tubos fluorescentes y tiras de LED, las planchas de 
metacrilato con una coloración de vidrio esmerilado han demostrado ser 
especialmente eficaces, ya que distribuyen la luz de forma efectiva. 

Translucent: Instrucciones de colocación

NOTAS: Recomendamos utilizar guantes de goma. 
Para obtener el mejor resultado, trabaje con un nivel de burbuja y coloque el material de abajo arriba. Los restos de cola 
en la lámina pueden eliminarse con nuestros limpiadores especiales. 

Soporte
TL
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MATERIAL DE SOPORTE: STONEBOARDS

Si utiliza STONEBOARDS TRANSLUCENT, el mayor grosor total del 
material permite prescindir de una plancha de soporte adicional. 
Sin embargo, para superficies de mayor tamaño, deben preverse 
estructuras de soporte, con perfiles o escuadras adecuadas – por 
ejemplo, de metacrilato – para asegurar de forma permanente la 
estabilidad del material.

Además, antes de la instalación, se deben revisar las zonas de unión 
para detectar posibles reflejos de luz o formación de sombras, a fin 
de asegurar una distribución uniforme de la luz y una apariencia 
armoniosa.

FUENTES DE LUZ 
 
En principio, es posible utilizar cualquier fuente de luz detrás de la 
lámina de piedra. 
Puede utilizar tubos fluorescentes, bombillas incandescentes o tiras 
de LED; la iluminación más sencilla se consigue con luces LED.
Una distancia suficiente entre la fuente de luz y la lámina Translucent 
también garantiza una difusión óptima de la luz.
Se ha comprobado que una distancia de aprox. 10 cm es adecuada 
para tiras LED y tubos fluorescentes.
En el caso de utilizar las láminas LED flexibles de Slate-Lite, 
normalmente basta con una distancia de 3-4 cm entre la fuente de 
luz y la lámina de piedra.

CORTE Y TALADRADO 
 
Las láminas de piedra Translucent pueden cortarse o taladrarse con 
todas las herramientas habituales para trabajar la madera o el metal. 

Entre ellas se incluyen sierras circulares de mesa, sierras circulares 
de mano, sierras de calar, multiherramientas, Flex, sierras de gran 
formato, láser, CNC, chorro de agua, etc.

Recomendamos utilizar hojas de sierra con dientes medianos y cortar 
por la parte posterior de la lámina de piedra.

Translucent: Instrucciones de colocación

LED

Stoneboards
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ESQUINAS 
 
Existen varias opciones para un acabado óptimo de las esquinas:

(A) Canto contra canto: Pegue las láminas de piedra a la esquina, 
colocándolas de forma que se encuentren los dos bordes. A 
continuación, lije y acabe con cuidado. Tenga en cuenta que, en este 
caso, la luz puede salir hacia el exterior a través de las juntas.

(B) Corte a inglete con esquina de fibra de vidrio: Antes de la 
instalación, mecanizar los bordes que van a hacer esquina con un 
corte a inglete. En el caso de Stoneboards, esto puede hacerse 
directamente; para Translucent, primero debe pegarse el material de 
piedra sobre un soporte de metacrilato. 
A continuación, aplicar nuestro adhesivo Crystal Clear en la esquina 
formada. Después, colocar una cinta de fibra de vidrio tejida para 
estabilizar la esquina y finalizar el trabajo aplicando una capa final de 
resina epoxi. 
Una vez curado, se obtiene así una esquina translúcida, estable y 
sin cantos visibles. Para esta solución de esquina, recomendamos 
el uso de nuestros Stoneboards, ya que, gracias al mayor grosor del 
material, se consigue una estabilidad suficiente.

FUENTES DE LUZ Y NIVELES DE ILUMINACIÓN 
 
Utilizando luz cálida, fría o luz RGB de colores, podrá crear diferentes 
ambientes lumínicos.

Mediante la cantidad y la distancia entre las fuentes de luz 
empleadas, también puede controlar la intensidad de la luz y crear 
degradados luminosos.

En el caso de tiras LED, se ha comprobado que una distancia de 
aproximadamente 10 cm entre ellas es adecuada para garantizar una 
retroiluminación uniforme y sin sombras.

La iluminación lateral puede emplearse como complemento para 
lograr una iluminación sin sombras o bien utilizarse de forma 
intencionada para crear degradados de luz.

Translucent: Instrucciones de colocación

Stoneboards con corte de 45°
Adhesivo Translucent Crystal Clear

Resina epoxi
Cinta de fibra de vidrio tejida

sin luz

luz cálida

luz fría



Realice los pasos de procesamiento con 
cuidado y calma.

Preste atención a un trabajo limpio y preciso 
para evitar ensuciamientos o errores en el 
procesado.

Familiarícese previamente con el material 
mediante piezas de prueba y asegúrese de 
que cada paso de procesamiento puede 
realizarse correctamente.

Si tiene alguna duda, aclárela con nuestro 
departamento de ventas antes de la 
colocación.

i
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Antes de la instalación final, pruebe siempre la retroiluminación 
prevista para comprobar que el efecto de luz obtenido se ajusta a 
sus expectativas. 
 
El rendimiento lumínico depende de la fuente de luz elegida, de su 
intensidad y del diseño seleccionado. Como ejemplo, aquí se muestra 
el modelo FALLING LEAVES con diferentes tipos de luz. 
En YouTube y en la tienda online encontrará imágenes y vídeos de 
ejemplo correspondientes a todos los diseños disponibles.

LIMPIEZA

Translucent puede limpiarse con todos los productos de limpieza 
domésticos no cáusticos disponibles en el mercado. En la mayoría 
de los casos, basta con agua limpia y un paño o cepillo que no suelte 
pelusa.
 
¡Los limpiadores ácidos pueden dañar la superficie de la piedra!	
	

Translucent: Instrucciones de colocación

aprox. 4.000 lúmenes aprox. 2.000 lúmenes aprox. 1.000 lúmenes



Translucent:  Ficha técnica 
PRODUCTO 
 
Translucent está compuesto por una fina capa de 
piedra de 0,1 – 1,4 mm y un material de soporte 
de poliéster reforzado con fibra de vidrio para 
garantizar la estabilidad del producto.
			 

COLOR DEL MATERIAL Y VARIACIONES DE 
COLOR 
 
La piedra natural es un producto natural atemporal 
que se ha desarrollado durante millones de 
años. Puede haber variaciones en el color y la 
muestra. Sin embargo, nos esforzamos para 
ofrecerle un producto lo más uniforme posible 
que sea muy similar en el color y la estructura. 
Para grandes superficies, póngase en contacto 
con nosotros para mantener un color que sea lo 
más homogéneo posible. Ofrecemos también un 
servicio de Fotomatching.
Puede consultar los colores y modelos en nuestro 
catálogo actual, en los muestrarios o en nuestra 
tienda online.
	
		
COMPONENTES PRINCIPALES

Capa de piedra		          Cara trasera
(valores aprox. en %)		        (valores aprox. en %)
Oxígeno (O) 	  44,6  	   73,0 
Carbono (C) 	  31,0 	  26,0 
Silicio (Si) 		   13,0 
Aluminio (Al) 	  5,6 
Hierro (Fe) 		  3,4 
Potasio (K)		  2,4	
		
FORMALDEHÍDO 
 
Translucent no contiene formaldehído.

FORMATOS ESTÁNDAR 
 
Formato estándar:   1.220 × 610 mm 
Formatos grandes:  2.400 × 1.200 mm	

La mayoría de los modelos están 
disponibles en estos dos formatos y, en 
su mayoría en stock. Para más precisión 
sobre disponibilidades, póngase en 
contacto con el departamento de ventas.

Actualmente, los Stoneboards solo están 
disponibles en formato grande.
	
*) Tenga en cuenta que es posible que haya 
variaciones de tamaño de ±1,5 mm en la anchura, 
la longitud o en línea diagonal según el producto.	
	

PESO 
 
Translucent: aprox. 1,7–3,0 kg/m² 
Stoneboards: aprox. 6,0–8,0 kg/m²
			 
GROSOR TOTAL 
 
Translucent: aprox. 1,5–2,0 mm 
Stoneboards: aprox. 3,0–4,0 mm
			 
DENSIDAD	
		
1,45 kg/m2	
		
DILATACIÓN
		
0,5 - 0,8 mm			
(en el metro lineal, con una variación térmica de 
90°C)
	
RESISTENCIA A LA TEMPERATURA 
 
hasta 120 °C 
 
RADIO FLEXIBLE 
 
Translucent: aprox. 10 cm 
Stoneboards: 0, estable en forma
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Translucent:  Ficha técnica 
ENSAYO SEGÚN TEST ASTM / C-121 
 
Absorción de agua del material sin sellar 
+2,5% 	
	
CLASE DE DESLIZAMIENTO 
 
Translucent alcanza las clases de deslizamiento 
R9 (pizarra), R10 (mica) y también R11 (con el 
modelo Silver Grey). 
			 
DISTINTIVO CE 
 
Translucent ha recibido la autorización según los 
estándares de la CE: 
DIN EN 15102:2011-12 
DIN EN 15102:2008+A1:2011 

TEMPERATURA DE PROCESAMIENTO 
 
La temperatura de uso recomendada es de 10°C a 
35°C.  
 
CAMPOS DE APLICACIÓN  
 
Mostradores y barras, lámparas, construcción de 
muebles, techos, objetos retroiluminados. 
		
ALMACENAJE 
 
El material debe almacenarse en posición 
horizontal y plano para evitar deformaciones. El 
material debe almacenarse en un lugar seco, sin 
hielo y protegido de la luz solar. Deben evitarse 
los cambios bruscos de temperatura porque el 
material se puede deformar. 
			 
PROTECCIÓN DE LA SUPERFICIE 
 
Para obtener información detallada sobre 
nuestras impregnaciones y selladores, consulte las 
respectivas fichas técnicas e instrucciones de los 
productos.

ENVÍO / DESEMBALAJE 
 
Nuestro formato estándar de 122 x 61 
cm se envía apilado en una caja de envío 
plana. En un paquete caben hasta 15 
láminas de Slate-Lite dependiendo del 
modelo.

Nuestros formatos grandes de Translucent 
de 240 x 120 cm se envían en un 
palé o enrollados. En este último caso, 
calentamos toda la superficie de la lámina 
y la enrollamos cuidadosamente para el 
envío. En una caja caben hasta 2 formatos 
grandes.

Los Stoneboards, debido a su estabilidad 
de forma, solo pueden enviarse en 
posición plana sobre palé.
Abra los embalajes de Translucent 
siempre con cuidado y tenga cuidado de 
no arañar el material al abrir la caja. 
Cuando reciba la mercancía compruebe 
directamente que las esquinas del palé o 
la caja no están dañadas. En caso de daño, 
solicite al transportista que lo deje por 
escrito.

Los formatos grandes que se suministran 
enrollados en una caja, se deben calentar 
antes de procesarlos, a ser posible 
en toda su superficie hasta quedar 
completamente planos. No desenrolle el 
material demasiado rápido o cuando esté 
frío, ya que esto puede provocar daños. Al 
desenrollar no se deben escuchar ruidos 
de agrietado La temperatura ideal para 
desenrollar es entre 30 - 70C °.
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Translucent:  Ficha técnica 
Recuerde que las pequeñas lascas de piedra no 
suponen de ningún modo un daño en el material, 
sino que más bien son un signo de calidad en las 
superficies de piedra natural auténtica: A pesar 
de las pequeñas lascas en el paquete, la lámina 
Translucent normalmente no tiene ningún tipo de 
daño y toda la superficie de la piedra está intacta.

Puede haber pequeños arañazos superficiales 
en el material, desgraciadamente son inevitables 
debido al almacenaje y al transporte. Los 
pequeños arañazos se pueden quitar fácilmente 
con un trapo sin pelusas y tampoco suponen 
ningún daño en el material.

Puede consultar un vídeo sobre el envío y el 
desembalaje de la mercancía en nuestro sitio web 
(apartado preguntas frecuentes) y en YouTube.

Se emplean todos los medios de transporte 
normales: transporte marítimo y aéreo, así como 
envío por mensajería. Ya que Translucent es muy 
ligero, se puede enviar sin problemas a cualquier 
parte del mundo. 
Sin embargo, para los envíos urgentes se 
recomienda efectuar el envío por mensajería. Si 
tiene alguna duda sobre el envío, puede solicitar 
las hojas de condiciones actuales a nuestro 
departamento de ventas. 
	
	

	
CONTROL DE CALIDAD 
 
Para garantizar la calidad se realiza un control de 
calidad alemán. Desde la compra de la materia 
prima hasta el envío del material, cada lámina está 
sometida a un estricto control de calidad. Varios 
inspectores examinan cada placa antes de enviarla 
y, si encuentran el mínimo fallo, el envío no se lleva 
a cabo. 	
		

BALANCE ECOLÓGICO

Con Slate-Lite elige un revestimiento de 
piedra ecológico. Las tasas de emisión en 
las rutas de transporte son muchas veces 
más bajas con Slate-Lite que con losas de 
piedra convencionales, lo que conduce a 
un equilibrio ecológico significativamente 
más positivo.
La mayoría de nuestros productos se 
envían a nuestro almacén central por 
vía marítima. Con una cantidad de 
contaminante de aproximadamente 
15,1 gramos de emisiones de CO2 por 
kilómetro (fuente: NABU), se obtiene el 
siguiente cálculo comparativo para uno de 
nuestros contenedores: 
(Cálculo comparativo: ruta marítima India / Alemania. Losa de 
granito vs. Slate-Lite)

Una lámina de Slate-Lite produce 
aproximadamente un 95% menos de 
CO2 que una losa de piedra gruesa 
convencional durante el transporte.
Además, el proceso de fabricación 
desarrollado por nosotros también 
conserva los recursos naturales en las 
canteras: a partir del material pétreo de 
una única losa de piedra convencional de 
2 cm, producimos 200 - 300 losas Slate-
Lite, dependiendo del tipo de piedra. 
Por supuesto, también confiamos cada 
vez más en soluciones reciclables para 
nuestros embalajes, por lo que en los 
últimos años ya hemos reducido de forma 
importante la proporción de residuos 
plásticos. ¡Y, por supuesto, continuaremos 
trabajando en esta dirección también en el 

Ruta de transporte Material (m²) Carga (kg)

Slate-Lite Seecontainer 40 10.637 m² 26.500 kg

Losa de piedra 
Granti (2 cm)

Seecontainer  40‘ 441 m² 26.500 kg

Distancia (km) Emisión de CO2 (g) Emisión de CO2 / m²

Slate-Lite 7.500 km 3.001.125,00 282,12 g

Losa de piedra 
Granti (2 cm)

7.500 km 3.001.125,00 6.806,27 g
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Translucent:  Ficha técnica 
futuro!
	

INFORMACIÓN: COMPROBACIÓN DE 
MATERIAL DESPUÉS DE RECIBIRLO 

Slate-Lite está hecho de roca 
estratificada. Por ello puede haber 
diferencias de color entre láminas 
individuales, vetas que atraviesan la 
piedra, grietas naturales o leve astillado. 
¡Estos no son motivos de reclamación, 
sino que son características de la 
superficie de piedra natural! Sin embargo, 
si descubre un defecto o cambios 
demasiado grandes en el color y la 
estructura de los productos enviados, le 
pedimos que nos informe inmediatamente 
dentro de los 14 días después de recibir el 
material. ¡Los productos que se procesen 
o coloquen, a pesar de defectos obvios, 
están excluidos de cualquier solicitud de 
sustitución o indemnización!

OFERTAS ESPECIALES Y MÁS 
INFORMACIÓN 

¿Necesita información más detallada 
sobre una decoración concreta? 

Si lo desea, nuestro departamento 
de ventas puede facilitarle una lista 
actualizada diariamente de todos 
los tamaños máximos y especiales 
disponibles, así como listas detalladas de 
los ámbitos de aplicación por decoración 
e información detallada sobre productos 
adhesivos y protectores.

+49 (0)2226 – 82 999 30

+49 (0)160 – 78 845 93

sales@slate-lite.com vCard
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