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SLATE LITE ofStonNe.

Slate-Lite: Instrucciones de colocacidén

Slate-Lite estad hecho de roca estratificada.

Por ello puede haber diferencias de color

entre ldminas individuales, vetas que
atraviesan la piedra, grietas naturales o leve

astillado. Estos no son motivos de reclamacion,
sino que son caracteristicas de la superficie de
piedra natural.

CARACTERISTICAS BASICAS DE NUESTROS TIPOS DE PIEDRA:

Las PIZARRAS tienen una superficie de piedra algo mds blanda y cautivan
por su rigueza de colores, asi como por sus dibujos y estructuras en constante
cambio.

Las MICAS suelen tener una superficie algo mds rugosa con dibujos homogéneos.
Llama especialmente la atencidn el efecto brillante creado por el contenido natural de cuarcita
en la piedra.

Las CALIZAS se caracterizan por una superficie algo mas lisa con dibujos y estructuras relativamente homogéneos. Las
calizas no son adecuadas para exteriores ni zonas himedas.

Las ARENISCAS se caracterizan por una superficie ligeramente rugosa, mds bien granulada, con ligeras diferencias de
grosor. Las areniscas pueden tener pequenas elevaciones con un mayor grosor total

Los MARMOLES cautivan por su superficie con patrones y estructuras diferentes y en constante cambio. Las gruesas
vetas y elevaciones en la superficie son caracteristicas tipicas. Los mdrmoles estdn desbastados y presentan estructuras
parciales con un mayor grosor total, jasi como una mayor tensién general en la ldmina!

PREPARACION

Antes de empezar a trabajar, compruebe si las [aminas de piedra
Slate-Lite que ha recibido tienen posibles taras, defectos o danos. A BlC
Para conseguir un aspecto atractivo de la pared, extienda todas las 4\
laminas de piedra antes de empezar a trabajar y determine el orden y

la disposicion de las Iaminas de piedra.

IMPORTANTE: Todas las Idminas de piedra deben estar completamente planas \D B Cl A
antes de procesarlas, jtambién las de gran formato! Siga las instrucciones de la

ficha técnica de Slate-Lite.

PROTECCION

Dependiendo del lugar de aplicacidn, puede/debe proteger su
revestimiento de piedra con una impregnacién o sellado adicional.
Por regla general, este producto protector se aplica con un rodillo
de pelo corto utilizando el método en cruz. En cualquier caso, tenga
en cuenta las instrucciones y notas detalladas de procesamiento del
producto protector seleccionado. \\

R&D GmbH (Slate-Lite) | Boschsstralke 12 | 53359 Rheinbach | ALEMANIA

Estado: 22.09.2025 | Salvo errores y erratas.
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El proceso de impregnacidn/sellado puede realizarse tanto antes

como después de la colocacién. Cuando se trabaja en zonas himedas,
es mejor proteger las ldminas de piedra después de cortarlas y pegarlas
para evitar que queden puntos abiertos.

El proceso de impregnacion o sellado puede provocar un grado
diferente de intensificacion del color en funcién del modelo.

Consulte las imagenes comparativas de cada modelo en nuestra tienda
online y realice siempre una prueba previa en un retal para comprobar
el resultado.

ADHESIVO

Aplique el adhesivo adecuado en la parte posterior de la ldmina de
piedra o directamente sobre la superficie que va a revestir.

Extienda el adhesivo por toda la superficie con una espatula o llana
dentada B3 y asegurese de que las ranuras son uniformes (jno alise el
adhesivo!).

A continuacidn, coloque la lamina Slate-Lite sobre la superficie prevista
y fije el material con una presién ligera y uniforme con la mano o con un
rodillo de presidn.

Por regla general, la ldmina de piedra es totalmente cargable al cabo de
48 horas.

NOTAS: Recomendamos utilizar guantes de goma. Para obtener el mejor resultado, trabaje con un nivel de burbuja y
coloque el material de abajo arriba. Los restos de cola en la ldmina pueden eliminarse con nuestros limpiadores
especiales.

RECOMENDACION DE ADHESIVO: Adhesivo Slate-Lite Extreme.

Para pegar en superficies que alcancen temperaturas entre 90°C y 250°C (chimenea/horno), pdngase en contacto con
nuestro departamento de ventas para obtener una recomendacién actualizada del adhesivo.

COLOCACION CON O SIN JUNTA

Slate-Lite puede colocarse con o sin junta.

Las juntas perfectas se consiguen con pasta para juntas. Para ello, pegar
las [ldminas de piedra dejando la anchura de junta deseada (utilizar
separadores en cruz si es necesario). Enmascare los bordes de la lamina
de piedra con cinta adhesiva (no deje que la cinta adhesiva se adhiera
demasiado tiempo a la superficie de la piedra) y aplique y alise la pasta
para juntas prevista siguiendo las instrucciones del fabricante.
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Slate-Lite: Instrucciones de colocacidn

RECOMENDACION DE PRODUCTO: Nanofug Premium

*)Si se usa cinta de carrocero, hay que fijarse en que no se quede pegado ningun
rastro de pegamento. En material previamente sellado/protegido, no utilice cinta
adhesiva y en general, no utilice cinta adhesiva con un efecto adhesivo alto y no
deje que la cinta adhesiva se adhiera durante demasiado tiempo al material.

En la colocacidn sin juntas puede ocurrir que salga adhesivo por la
rendija entre laminas. La forma mas eficaz de evitarlo es dejar libre
de adhesivo un estrecho margen en los bordes en la parte posterior
de la ldamina. Cuando se aplica el adhesivo a la superficie de montaje,
normalmente deberfa salir muy poco o nada de adhesivo por la
rendija entre ldminas.

Cualquier resto de adhesivo puede eliminarse con nuestros
limpiadores especiales.

Si quedan huecos en los bordes, pueden rellenarse con nuestras
ceras frias Slate-Lite del mismo color.

SELLADORES DE SILICONA

Si desea utilizar silicona para sellar o como acabado de borde, utilice
la silicona para piedra natural Ottoseal S70.

En series de prueba, esta silicona convencid por su durabilidad y
adherencia sobre nuestras |laminas de piedra, incluso con material
sellado. Pruebe previamente cualquier aplicacién de silicona en una
pieza de prueba y encargue su realizacidn a un especialista en caso
necesario.

CORTE Y TALADRADO

Las Idminas de piedra Slate-Lite pueden cortarse o taladrarse con
todas las herramientas habituales para trabajar la madera o el metal.

Entre ellas se incluyen sierras circulares de mesa, sierras circulares
de mano, sierras de calar, multiherramientas, Flex, sierras de gran
formato, laser, CNC, chorro de agua, etc.

Recomendamos utilizar hojas de sierra con dientes medianos y cortar
por la parte posterior de la [dmina de piedra.
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ESQUINAS

(A) Perfiles: disponemos de perfiles a juego en varios colores para un
acabado facil y elegante de los cantos.
Disponemos de perfiles de borde, perfiles de unidn, perfiles para

| T/ .
esquinas interiores y perfiles para esquinas exteriores. F Hl

(B) Canto contra canto: Pegue las |dminas de piedra a la esquina,
colocandolas de forma que se encuentren los dos bordes. A
continuacidn, lije y acabe con cuidado. Si es necesario, rellene los |@

huecos con la barra cera fria Slate-Lite que iguale el color de |a
superficie de piedra.

(C) Corte a inglete: Antes de colocar las laminas, inglete los

bordes de cada ldmina en el dngulo necesario. Esto puede hacerse N\ ——
directamente con el propio material Slate-Lite o, dependiendo de

la aplicacidon, habiendo prensado las ldaminas sobre un material de

soporte.

LIMPIEZA

Slate-Lite se puede limpiar con todos los limpiadores domésticos
no causticos disponibles en el mercado. En la mayoria de los casos, ---
basta con agua limpia y un pano o cepillo sin pelusas.

Realice los pasos de procesamiento con
cuidado y calma.

Preste atencidn a un trabajo limpio y preciso
para evitar ensuciamientos o errores en el
procesado.

Familiaricese previamente con el material

mediante piezas de prueba y asegurese de
que cada paso de procesamiento puede
realizarse correctamente.

Si tiene alguna duda, acldrela con nuestro
departamento de ventas antes de la
colocacidn.
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Slate-Lite: Ficha de datos

PRODUCTO FORMATOS ESTANDAR

Slate-Lite estd compuesto por una fina capa de Formato estandar: 1.220 x 610 mm
piedra de 0,1 — 1,4 mm y un material de soporte Formatos grandes: 2.400 x 1.200 mm
de poliéster reforzado con fibra de vidrio para 2.800 x 1.200 mm
garantizar la estabilidad del producto. Los tres tamanos se encuentran

disponibles en el almacén en la mayoria
COLOR DEL MATERIAL Y VARIACIONES DE COLOR de los modelos. Para maés precisidén sobre

disponibilidades, pédngase en contacto con
La piedra natural es un producto natural atemporal el departamento de ventas.

que se ha desarrollado durante millones de anos.

Puede haber variaciones en el color y la muestra. *) Tenga en cuenta que es posible que haya variaciones
Sin embargo, nos esforzamos para ofrecerle un de tamafio de +1,5 mm en la anchura, la longitud o en
producto lo mas uniforme posible que sea muy
similar en el color y la estructura.

Para grandes superficies, pdngase en contacto
con nosotros para mantener un color que sea lo
mas homogéneo posible. Ofrecemos también un
servicio de Fotomatching.

Puede consultar los colores y modelos en nuestro
catdlogo actual, en los muestrarios o en nuestra
tienda online.

linea diagonal segun el producto.

PESO

aprox. 1,5 - 2,8 kg/m?

GROSOR TOTAL

aprox. 1,5-2,5mm

DENSIDAD
COMPONENTES PRINCIPALES
1,45 kg/m3
Capa de piedra Cara trasera .
(valores aprox. en %) (valores aprox. en %) DILATACION
Oxigeno (O) 44,6 73,0 0,5-0,8mm
Carbono (C) 31,0 26,0 (en el metro lineal, con una variacién térmica de
Silicio (Si) 13,0 90°C)
Aluminio (Al) 5,6
Hierro (Fe) 3.4 RESISTENCIA A LA TEMPERATURA
Potasio (K) 2,4
) hasta 120°C
FORMALDEHIDO

RADIO FLEXIBLE
Slate-Lite no contiene formaldehido.

aprox. 5 cm

ENSAYO SEGUN TEST ASTM / C-121

Absorcién de agua del material sin sellar
+2,5%
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RESISTENCIA A LA RADIACION UV

CLASE DE DESLIZAMIENTO

Debido a las condiciones meteoroldgicas no se
producen variaciones en el color o estas son
minimas.

Método de ensayo: Resistencia a la radiacién UV (UV-B)
segun la DIN EN ISO 11507.

Ciclo de ensayo: 4 horas; radiacién 50°C / 4 horas; formar
rocio 40°C.

Duracién del ensayo: 1.000 horas con valoracién después de
250 h, 500 h, 750 h

Valoracién: Modificacién de color segin la DIN EN ISO
11664-4, Sp62 X-Rite.

Geometria de medicién: d/8°, tipo de luz: D65

PRUEBA DE EMISIONES COV

Slate-Lite ha alcanzado la categoria A+ en todas
las clases de emisiones de la prueba. La prueba
se realizd con el modelo de pizarra Falling Leaves;
debido a las emisiones extremadamente bajas,

el instituto de pruebas pudo incluso finalizar la
prueba en la cdmara antes de tiempo.

CLASE DE REACCION AL FUEGO

Slate-Lite ha alcanzado la clase UE Cfl-s1 (segun
EN 13501-01 para revestimiento de suelos) o B1
(segun la DIN 4102).

Clase C segun norma US (ASTME84). Bajo pedido,
Slate-Lite se puede fabricar en una composicion
especial con una clase UE Cs3d0. Para mas
preguntas, dirijase a nuestro departamento de
ventas.

ENSAYO DE ABRASION

Ensayo de abrasion seguin la DIN EN ISO 10545-
7: Aqui se alcanzd la clase 1. Se probd con el
modelo Silver Grey.

Caracteristicas de la clase: Uso ligero, descalzo o con
zapatillas.

Slate-Lite alcanza las clases de
deslizamiento R9 (pizarra), R10 (mica) y
también R11 (con el modelo Silver Grey).

DISTINTIVO CE

Slate-Lite ha recibido la autorizacidn
segun los estandares de la CE:

DIN EN 15102:2011-12

DIN EN 15102:2008+A1:2011

MATERIAL AUTOADHESIVO

Algunos formatos y disenos estan
disponibles en versidn con pelicula
autoadhesiva. Fuerza adhesiva: 18 N/ 24
mm a 180° El material autoadhesivo sélo
es apto para uso en interiores y zonas no
huimedas. Tenga en cuenta que el material
autoadhesivo queda fijo y no se puede
ajustar/reposicionar de la posicién inicial
en que se coloque.

TEMPERATURA DE USO

Temperatura de procesado recomendada:
de 10°C a 35°C.

CAMPOS DE APLICACION

Puertas y portales, chimeneas, techos,
paredes, tejados, zonas humedas (ducha/
bano), muebles y

como revestimiento de fachada

Importante: jLos modelos de roca caliza ICE
PEARL y GREEN PEARL no son adecuados

para zonas humedas y exteriores! No utilice los
modelos de mdrmol en agua con cloro. El uso como
revestimiento de suelos es siempre bajo su propio
riesgo y a su propia discrecion.
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SUPERFICIES DE SOPORTE

Madera, metal, vidrio, cartén-yeso, hormigdn,
fibrocemento, paneles ligeros, acrilico etc.

Siga las indicaciones y las fichas técnicas de los adhesivos y
los plasticos utilizados para tratar la superficie.

HERRAMIENTAS DE COLOCACION

caracteristicas de la prensa.

LIMPIEZA

Herramientas de uso comercial: serrar con sierras
con dientes para madera y taladrar con broca para
metal o madera.

Para los tratamientos industriales recomendamos
una sierra con disco de corte de metal duro o
diamantado de al menos 72 dientes.

También es posible realizar cortes con chorro de
agua o laser. Para mds informacién pdngase en
contacto con nuestro departamento de ventas.

Si se usa cinta de carrocero, hay que fijarse en que no se
quede pegado ningun rastro de pegamento. En material
previamente sellado/protegido, no utilice cinta adhesiva y
en general, no utilice cinta adhesiva con un efecto adhesivo
alto y no deje que la cinta adhesiva se adhiera durante
demasiado tiempo al material.

Pruebe previamente las posibles adaptaciones que vaya a
hacer y las herramientas que vaya a utilizar, en una zona
poco visible del material o en una muestra. jTrabaje solo con
ldminas totalmente planas y sin tensiones!

PRENSADO EN MADERA, PLADUR Y
TABLEROS DE FIBRAS

Hay que limpiar con regularidad todas las
superficies de piedra natural con un pano
himedo aunque estén impregnadas o
selladas. Utilice un pano sin pelusas.

Aviso importante: jLos limpiadores dcidos pueden
danar la superficie de la piedra!

PROTECCION DE LA SUPERFICIE

Para obtener informacion detallada sobre
nuestras impregnaciones y selladores,
consulte las respectivas fichas técnicas

e instrucciones de los productos. Al final
de esta ficha técnica, en el apéndice,
encontrard pruebas de rejilla de diversas
sustancias de ensayo.

ADHESIVOS

Prensado con adhesivo de contacto en spray
(Hranifix Premium) o adhesivo de PU (poliuretano)
de 1lcomponente.

Materiales para compensar el tensionado al
prensar: Papel de contrabalance 120 g/m2 o
lindleo.

Utilice capas de goma adicionales de 7 mm con
un grado de dureza de 50 Shore. La presién debe
seleccionarse cuidadosamente segun el disefio y

Para obtener instrucciones de
procesamiento detalladas para Slate-
Lite, consulte las instrucciones de
procesamiento.

Recomendamos el adhesivo Slate-Lite
Extreme Adhesive, que suministramos
nosotros directamente. Este adhesivo es
apto para interiores, exteriores y zonas
himedas.

Al pegar en dreas con temperaturas

de 90 °C a 127 °C (chimeneal/estufa),
recomendamos utilizar un adhesivo
diferente, por ejemplo, Hranifix Premium.
Con los adhesivos poliméricos, Slate-Lite
siempre se pega con una llana dentada
B3.
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SILICONA

Si desea utilizar silicona para sellar o como borde
de acabado, utilice la silicona para piedra natural
Ottoseal, ya que otras siliconas a veces no se
adhieren correctamente.

ALMACENAIJE

El material debe almacenarse en posicion
horizontal y plano para evitar deformaciones.

El material debe almacenarse en un lugar seco, sin
hielo y protegido de la luz solar. Deben evitarse
los cambios bruscos de temperatura porque el
material se puede deformar.

CONTROL DE CALIDAD

Para garantizar la calidad se realiza un control de
calidad aleman. Desde la compra de la materia
prima hasta el envio del material, cada lamina estd
sometida a un estricto control de calidad. Varios
inspectores examinan cada placa antes de enviarla
y, si encuentran el minimo fallo, el envio no se lleva
a cabo.

ENVIO / DESEMBALAIJE

Nuestro formato estdndar de 122 x 61 cm se
envia apilado en una caja de envio plana. En un
paguete caben hasta 15 ldminas de Slate-Lite
dependiendo del modelo.

Nuestros formatos grandes de 240 x 120 cm y
280 x 120 cm se envian en un palé o enrollados.
En este Ultimo caso, calentamos toda la superficie
de la ldmina vy la enrollamos cuidadosamente
para el envio. En una caja caben hasta 2 formatos
grandes.

Abra el paquete de Slate-Lite siempre con cuidado
y tenga cuidado de no aranar el material al abrir

la caja. Cuando reciba la mercancia compruebe
directamente que las esquinas del palé o la caja

2future
ofstone.

no estan dafiadas y confirmeselo al
transportista.

Los formatos grandes que se suministran
enrollados en una caja, se deben calentar
antes de procesarlos, a ser posible en toda
su superficie hasta quedar completamente
planos. No desenrolle el material
demasiado rapido o cuando esté frio, ya
que esto puede provocar danos.

iAl desenrollar no se deben escuchar
ruidos de agrietado! La temperatura ideal
para desenrollar es entre 30 - 70C°

Recuerde que las pequenas lascas de
piedra no suponen de ninglin modo un
dano en el material, sino que mas bien son
un signo de calidad en las superficies de
piedra natural auténtica.

iA pesar de las pequenas lascas en el
pagquete, la ldmina Slate-Lite normalmente
no tiene ningun tipo de dafio y toda la
superficie de la piedra estd intacta!

Puede haber pequenos aranazos
superficiales en el material,
desgraciadamente son inevitables
debido al almacenaje y al transporte. jLos
pequenos aranazos se pueden quitar
facilmente con un trapo sin pelusasy
tampoco suponen ningun dano en el
material!

Puede consultar un video sobre el envio y
el desembalaje de la mercancia en nuestro
sitio web (apartado preguntas frecuentes)
y en YouTube.

Se emplean todos los medios de
transporte normales: transporte maritimo
y aéreo, asi como envio por mensajeria.
Ya que Slate-Lite es muy ligero, se puede
enviar sin problemas a cualquier parte del
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mundo.

Sin embargo, para los envios urgentes se
recomienda efectuar el envio por mensajeria.

Si tiene alguna duda sobre el envio, puede solicitar
las hojas de condiciones actuales a nuestro
departamento de ventas.

BALANCE ECOLOGICO

Con Slate-Lite elige un revestimiento de piedra
respetuoso con el medio ambiente. Las tasas de
emision en las rutas de transporte son muchas
veces mas bajas con Slate-Lite que con losas

de piedra convencionales, lo que conduce a

un equilibrio ecoldgico significativamente mas
positivo.

La mayoria de nuestros productos se envian a
nuestro almacén central por via maritima. Con una
cantidad de contaminante de aproximadamente
15,1 gramos de emisiones de CO, por kilémetro
(fuente: NABU), se obtiene el siguiente cdlculo
comparativo para uno de nuestros contenedores:

(Célculo comparativo: ruta maritima India / Alemania. Losa
de granito vs. Slate-Lite)

Ruta de transporte | Material (m?) Carga (kg)

Slate-Lite Seecontainer 40 10.637 m? 26.500 kg

Losa de piedra Seecontainer 40 | 441 m?

Granti (2 cm)

26.500 kg

Distancia (km) Emisién de CO, (g)

Emision de CO, / m*

Slate-Lite 7.500 km 3.001.125,00 282,12 ¢

Losa de piedra 7.500 km

Granti (2 cm)

3.001.125,00 6.806,27 g

iUna lamina de Slate-Lite produce
aproximadamente un 95% menos de CO, que
una losa de piedra gruesa convencional durante el
transporte!

Ademads, el proceso de fabricacion desarrollado
por nosotros también conserva los recursos
naturales en las canteras: a partir del material
pétreo de una Unica losa de piedra convencional
de 2 cm, producimos 200 - 300 losas Slate-Lite,
dependiendo del tipo de piedra.

OFERTAS ESPECIALES Y MAS
INFORMACION

¢Necesita informacién mas detallada
sobre una decoracién concreta?

Si lo desea, nuestro departamento

de ventas puede facilitarle una lista
actualizada diariamente de todos

los tamafnos maximos y especiales
disponibles, asi como listas detalladas de
los dmbitos de aplicacion por decoracién
e informacién detallada sobre productos
adhesivos y protectores.

+49 (0)2226 — 82 999 30
+49 (0)160 - 78 845 93
sales@slate-lite.com @

INFORMACION: COMPROBACION DE
MATERIAL DESPUES DE RECIBIRLO

Slate-Lite estad hecho de roca
estratificada. Por ello puede haber
diferencias de color entre |[aminas
individuales, vetas que atraviesan la
piedra, grietas naturales o leve astillado.

iEstos no son motivos de reclamacion,
sino que son caracteristicas de la

superficie de piedra natural!

Sin embargo, si descubre un defecto o
cambios demasiado grandes en el colory
la estructura de los productos enviados, le
pedimos gue nos informe inmediatamente
dentro de los 14 dias después de recibir el
material. jLos productos que se procesen
o coloquen, a pesar de defectos obvios,
estan excluidos de cualquier solicitud de
sustitucién o indemnizacion!
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