Il STICK &G

SLATE LITE

in den einzelnen Platten sowie Quarzadern, die sich durch den
Stein ziehen, naturliche Risse oder leichte Absplitterungen kénnen

c Slate-Lite wird aus Schichtgestein hergestellt. Farbunterschiede
vorkommen. Dies ist kein Reklamationsgrund, sondern ist ein &

Merkmal der Natursteinoberflache!

W 3

(1) Anordnung der Stick&GO! (2) Selbstklebefolie abziehen. (3) Steinfurnier positionieren
Steinfurniere festlegen. und fest andrtcken.

VERARBEITUNSGHINWEISE

Driicken Sie die Stick&GOQO!-Steinfurniere stets vollflachig fest an - die Klebewirkung entfaltet sich
nur durch ausreichenden Druck!
Far eine optimale Haftung empfehlen wir die folgenden Untergrinde:

v/ Rohes Holz - Unpoliertes Holz bietet eine gute Haftung.

v/ Plywood ohne Primer — Direkt verwendbar ohne zuséatzliche Vorbehandlung.

v/ Gipskarton ohne Papier — Geeignet, solange die Oberflache nicht zu broselig ist.

v/ Glas — Exzellente Haftung mit geeignetem Kleber.

v/ MDF - Je nach Oberflachenrauhigkeit geeignet; bei sehr glatten Oberflachen nicht empfohlen.
v/ HDF — Sehr gut geeignet.

v/ Zementfaserplatten — Ideal fur Anwendungen mit hoher Stabilitat.

v/ Aluminium-Verbundplatten — Funktioniert gut mit passendem Klebstoff.

v/ Glatte Wand ohne Farbe - |.d.R. geeignet, je nach Beschaffenheit der Oberflache.

/\ Nicht empfohlen:
X Zement-Sand-Mortelwand (verputzte Wand) — Aufgrund der Struktur und Saugfahigkeit nicht
ideal fur eine dauerhafte Verklebung.

JEGLICHE OBERFLACHE MUSS TROCKEN UND FREI VON VERUNREINIGUNGEN WIE STAUB,
OL, FETT ETC. SEIN!

Generelle Verarbeitungshinweise wie Zuschnitt, Reinigung etc. entnehmen Sie bitte dem regularen
Slate-Lite Datenblatt unter www.slate-lite.com
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